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SUWANU EUROPE é um projeto H2020 que tem como objetivo a troca eficaz de conhecimentos, experiéncias e
competéncias entre praticantes e intervenientes relevantes na utilizagdo de agua para reutilizagdo na agricultura.
Esta ficha informativa faz parte de um total de 5 fichas informativas do Pacote de Informacdes 4, destinado a
empresas de sistemas de tratamento de agua. Descreve como a tecnologia do Biorreator de Membrana (MBR)
RichWater, sob determinadas condi¢Ges de concec¢do e funcionamento, proporciona um efluente livre de agentes
patogénicos e rico em nutrientes (poupanca de fertilizantes e, portanto, custos mais baixos), onde, em média,
60% e 80% do fésforo e azoto (se possivel, o processo de desnitrificacdo pode ser evitado) sdo extraidos de forma
satisfatéria do fluxo de dguas residuais, respetivamente (os nutrientes permanecem em fase liquida).
Corresponde a um tratamento intensivo de baixo consumo de energia que inova o sistema MBR Standard.

INTRODUCAO |

Tecnologia RichWater.

A tecnologia RichWater combina um tratamento
eficiente e de baixos custos da dgua através da
utilizacdo de um Biorreator de Membrana (MBR), com
uma estacdo de mistura para uma combinacdo ideal da
agua com nutrientes e um sistema de controlo e
monitorizacdo para diferentes sensores de 4dagua,
plantas e solo. Esta combinacdo permite oferecer uma
fonte de d4gua livre de agentes patogénicos e uma
resposta in situ a necessidade de agua e fertilizante de
cada tipo de planta e solo. O MRB de tratamento e
reutilizacdo esta concebido para ter uma membrana de
permeabilidade seletiva, que funciona como uma
barreira, permitindo a extracdo seletiva de compostos
de um curso de 3aguas residuais. Esta caracteristica
permite ao sistema ter no efluente ou na fase liquida, a
maior concentracao possivel de fésforo (P043_) e azoto
(Nitrato NO3)).
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1. MBR RichWater vs MBR Standard

O MBR Standard gerava agua tratada de maior pureza em relagdo aos constituintes dissolvidos, tais como
matéria organica e amoniaco, ambos significativamente removidos pela biomassa ativada dentro do reator.
Em contraste, e como melhoria do processo do MBR Standard, iremos apresentar a inovacdao do MBR
RichWater. Pode ser definido como um processo de membrana (tratamento intensivo de baixo consumo
energético), que combina extracdo (isto é, Azoto e Fdsforo) e rejeicdo (isto é, Particulas e Agentes
patogénicos) numa membrana semipermeavel e seletiva imersa com uma dimensao do poro entre 40 a 50
nm e 150 kDalton (MWCO) para o tratamento de aguas residuais e reutilizacdo de efluentes na rega agricola
direta.

Sob determinadas condicGes de design e funcionamento, o sistema fornece um efluente livre de agentes
patogénicos e rico em nutrientes (poupangas em fertilizante e, consequentemente, custos mais baixos),
onde, em média, 60% e 80% do fésforo e azoto (se possivel, o processo de desnitrificagdo pode ser evitado)
sdo extraidos de forma satisfatéria do fluxo de aguas residuais, respetivamente (os nutrientes permanecem
em fase liquida).

Além disso, no sistema RichWater MBR, pardmetros como E. coli, BOD5, COD, Turvacdo e SS foram
efetivamente removidos pelo tratamento, com eficiéncias médias superiores a 99%, 95%, 94%, 90%, 98%, e
98% respetivamente (pode ser alcancado um quadro legal rigoroso da UE para descarga e reutilizagdo da
agua na agricultura).
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Figura 2: Diagrama de funcionamento do sistema MBR
*Desnitrificagcéo necessdria Zona Vulnerdvel a Nitratos (NVZ) Legislagéo Europeia limite de 50mg/L Nitrato (N).

“ v\

SUWANU
EUROPE



2. Reutilizagdo da agua para a agricultura.

O sistema RichWater baseia-se num novo sistema inovador que combina o tratamento MBR de baixo custo
e eficiéncia energética, um mddulo para mistura otimizada da dgua de fertirrega associado a tecnologia de
rega moderna e um mdédulo de monitorizagdo/controlo avancado, incluindo sensores do solo para garantir
uma fertirrega orientada para a procura e livre de agentes patogénicos.

A implementacdo do sistema no processo de producdo agricola resulta numa utilizacdo mais ecoldgica dos
recursos hidricos, numa economia dos custos de agua doce e fertilizante e na possibilidade de o produtor
comercial de alimentos ajustar a unidade de fertirrega as necessidades individuais utilizando uma mistura
de agua doce e agua tratada. Foi concebido um MBR de baixa energia para o mdédulo de tratamento de
aguas residuais de forma a que os nutrientes contidos (azoto e fosforo, na sua maioria) se mantenham apds
o tratamento, ao passo que os agentes patogénicos sdo removidos.

A estacdo de mistura combina a proporc¢do adequada de dgua doce e de dguas residuais tratadas que saem
do MBR, a qual é, em seguida, enviada para o sistema de fertirrega (rega gota a gota). O nivel adequado de
mistura é determinado através da monitorizacdo do nivel do teor de nutrientes no solo por meio de
sensores; estas informacdes sdo enviadas por controlo remoto para a unidade de monitorizacdo, que
converte os sinais a serem lidos pela unidade de controlo. A unidade de controlo ajusta automaticamente a
mistura no interior do médulo de mistura através das valvulas e em fun¢do das necessidades da cultura.
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Figura 3: Modulos RichWater para reutilizagéio da dgua na agricultura.
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